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近年、ｽﾃﾝﾚｽのねじは生地のまま使用するだ

けでなく、表面処理を施して、装飾・耐食・電

食防止等に利用される事例が増

えています。以下ではその一例

をご紹介します。

1.ｼﾞｵﾒｯﾄ・ﾉﾝｸﾛﾑﾗｽﾊﾟｰﾄ(写真1)

高耐食、環境対応型塗装系の

表面処理です。屋外使用で人気

のﾌﾞﾗﾝﾄﾞです。小径への採用例

も増えています。

2.BK(黒色)・ｻﾋﾞﾅｲｼﾞｬﾝ(写真2)

BKは室内用の黒色の定番で

す。ｽﾃﾝﾚｽを酸化させることで

黒色に着色。ｻﾋﾞﾅｲｼﾞｬﾝは屋外

用の黒色処理で新登場です。

耐食性の弱さを改良し、屋外

でも使用可能となりました。

3.GB(ﾌﾞﾛﾝｽﾞ色)(写真3)

ｽﾃﾝﾚｽ製品に熱を加えて着色

します。ﾃﾝﾊﾟｰｶﾗｰでSC-1、SC-2、

SC-3、SC-4の選択ができます。

4.Sｺｰﾄ(写真4)

焼き付き防止ｺｰﾄです。潤滑

性の高いｺｰﾃｨﾝｸﾞで、ｽﾃﾝﾚｽ製

品の永遠の課題「焼き付き」

を防止します。

5.ORORU(ｵﾛﾙ)(写真5)

皮膜の厚みをﾅﾉﾚﾍﾞﾙでｺﾝﾄﾛｰ

ﾙすることで、豊かな彩色を実

現した「ｵﾛﾙ処理」。美しさだけ

でなく、抗ｱﾚﾙｷﾞｰ、ｸﾘｰﾝな表面

で、耐食性は2倍以上あります。

6.頭部塗装(写真6)

焼付塗装で、標準色だけでな

く、調色も可能です。

7.三価ｸﾛﾒｰﾄ(写真7)

ｽﾃﾝﾚｽに亜鉛ﾒｯｷ!?身近な処

理で、最近は電食防止などで

利用されています。

ｽﾃﾝﾚｽに限らず、この他に

も様々な表面処理がございま

す。表面処理に関してご不明

点、ご要望などありましたら、

弊社までお問い合わせを下さ

いますようお願いいたします。

今回は、お客様のご要望にも

とづき、製作させていただいた

5種類の「ｶｽﾀﾑ仕様の加工部品」

をご紹介します。

5種類ともに、お客様ご指定

の寸法に加工した 特殊形状

のﾎﾞﾙﾄ・小ねじです。

1.段付きﾎﾞﾙﾄ(写真8)

UNF3/4”-16山とUNF1/2”

-20山のおねじを加工して

います。

2.(+)ナベ小ねじ(写真9)

首下180mm先端にM6P=0.75のおねじを加工し

ています。

3.ｽﾀｯﾄﾞﾎﾞﾙﾄ(写真10)

直径10mmの丸棒の両側に

M10P=1.25おねじを加工し

ています。

4.段付きﾎﾞﾙﾄ(写真11)

対辺27mmの六角材から削り

出し、M12P=1.5のおねじを加

工しています。

5.(-)皿小ねじ(写真12)

直径12mmの丸棒から削り出

し、皿頭とﾏｲﾅｽ溝とM6のおね

じを加工しています

お客様からの寸法のご指示

にもとづく製作だけでなく、

お預かりしたｻﾝﾌﾟﾙを採寸し

て、同等品の製作も承ってお

ります。専任のｽﾀｯﾌが対応させていただきます

ので、お気軽にお尋ねください。

今回は、お客様のご要望にもとづき、製作さ

(左下へ)

(右上から)

せていただいた「ｶｽﾀﾑ仕様の変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ」で

「おねじとおねじの組み合わせ」の部品を6点

ご紹介い

たします。

ずれも六

角材料よ

り削り出

していま

す。

下記URLに掲載のADCMMｼﾘｰｽﾞのｶｽﾀﾑ対応形に

なります。

お客様のご要望内容は、

1.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ1(写真13)

M10ﾋﾟｯﾁ1.0mm(細目)おねじと

M8ﾋﾟｯﾁ0.75mm(細目)おねじの組

み合わせ。

2.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ2(写真14)

UN3/8"-32山おねじとM10ﾋﾟｯﾁ

1.5mm(並目)おねじの組み合わせ。

3.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ3(写真15)

M18ﾋﾟｯﾁ2.5mm(並目)おねじとM12ﾋﾟｯﾁ1.5mm

(細目)おねじの組み合わせ。

4.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ4(写真16)

M15ﾋﾟｯﾁ1.5mmおねじとM11ﾋﾟｯﾁ1.25mm(細目)

おねじの組み合わせ。

5.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ5(写真17)

M10ﾋﾟｯﾁ1.5mm(並目)おねじとM6ﾋﾟｯﾁ1.0mm(並

目)おねじの組み合わせ。

6.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ6(写真18)

W1/2"-12山おねじとW1/4"-20山おねじの組み

合わせ。

【https://www.ymzcorp.co.jp/ym12/nejiadapter.html】

本誌でもよく登場しますが、ねじにはﾋﾟｯﾁと

いう用語があります。JIS B 0101によると、ﾋﾟｯ

ﾁとは、「ねじの軸線を

含む断面において、互い

に隣り合うねじ山の相対

応する2点を軸線に平行

に測った距離」とありま

す。要するに図1におい

て、ねじ山から次のねじ

山までの距離を表します。

ﾒｰﾄﾙねじの場合には並

目と細目があり、並目は同じ呼び径の中で最大

のﾋﾟｯﾁで(廃止された規格を除く)、それよりも

ﾋﾟｯﾁが小さいものを細目と言います。一般的に

は並目ﾋﾟｯﾁが最も広く流通しています。

JIS B 0209-1によると、並目の場合には通常

はﾋﾟｯﾁを表記しませんが、細目の場合にはM10

×1(呼び径がM10でﾋﾟｯﾁが1mm)のように呼び径

のあとにﾋﾟｯﾁを表記します。

JIS B 0205-2では呼び径及びﾋﾟｯﾁの選択が表

1のように規定されており、やみくもにﾋﾟｯﾁを

決めて、ねじを製作してよいというわけではあ

りません。ちなみに、呼び径の選択にあたって

は、表1のように、優先順位が付けられていて、

１欄を最優先に選び、必要とする場合には2欄

を、次に3欄を選びます。
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写真8 段付きﾎﾞﾙﾄ

写真9 (+)ナベ小ねじ

写真10 ｽﾀｯﾄﾞﾎﾞﾙﾄ

写真11 段付きﾎﾞﾙﾄ

写真1 高耐食、環
境対応型塗装系表

面処理

カスタム仕様の変換アダプタ２８

写真13 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ1 写真14 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ2

写真15 変換ｱﾀﾞ
ﾌﾟﾀ3

写真16 変換ｱﾀﾞﾌﾟ
ﾀ4

写真17変換ｱﾀﾞﾌﾟ
ﾀ5

写真18 変換ｱﾀﾞﾌﾟ
ﾀ6

写真2 黒染め処理

写真3 ﾃﾝﾊﾟｰｶﾗｰ

写真5 ｽﾃﾝﾚｽの発
色技術

写真4 焼き付き防
止ｺｰﾄ

写真6 頭部塗装

写真7 三価ｸﾛﾒｰﾄ

写真12 (-)皿小ねじ

呼び径D,d ﾋﾟｯﾁ

1欄 2欄 3欄
並目

細目

第1
選択

第2
選択

第3
選択

1.5 1.25 1 0.75 0.5

4 - - 0.7 0.5

- 4.5 - 0.75 0.5

5 - - 0.8 0.5

- - 5.5 0.5

6 - - 1 0.75

- 7 - 1 0.75

8 - - 1.25 1 0.75

- - 9 1.25 1 0.75

10 - - 1.5 1.25 1 0.75

- - 11 1.5 1 0.75

12 - - 1.75 1.5 1.25 1

表1 呼び径及びﾋﾟｯﾁの選択(JIS B 0205-2抜粋)[mm]

図1 おねじのﾋﾟｯﾁ


