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昨年は格別のご厚情を賜

り厚く御礼を申し上げます。

本年も何卒昨年同様のご

愛顧を賜りますようお願い

申し上げます。

株式会社 山崎 社員一同

今回はｹﾐｶﾙVｶｯﾄ寸切(ｻﾝｺｰｲ

ﾝﾀﾞｽﾄﾘｰ)のご紹介です。ｹﾐｶﾙ

寸切は、既設のｺﾝｸﾘｰﾄにｱﾝｶｰ

を施工する時に、接着系ｱﾝｶｰ

と一緒に使われます。施工方

法は、ｺﾝｸﾘｰﾄに穴をあけ、接

着系ｱﾝｶｰを挿入し、ｹﾐｶﾙ寸切の先端でｶﾌﾟｾﾙを

割り攪拌させます。すると、樹脂と硬化剤が混

ざって硬化し、寸切が固着されます。

従来からよく見るｹﾐ

ｶﾙ寸切は先端が斜め45

°にｶｯﾄされたもので

したが、このVｶｯﾄ寸切

は先端がVｶｯﾄされてい

ます。また他方の端面

が面取り仕様となって

います。

〇Vｶｯﾄ寸切の特長：

・先端がVになっているので攪拌しやすい。

・回転・打撃型(図1)、打込み型(図2)、どちら

でも使用可能で、

あらゆるｹﾐｶﾙ工

事に対応！！

ちなみに、回

転・打撃型、お

よび打込み型は、

接着系ｱﾝｶｰの種

類により分類さ

れます。

・この商品の天面は、面取り仕様になっている

ためﾊﾝﾏｰで叩いてもねじが潰れにくい！

〇仕様：

六角ﾅｯﾄ2個・丸ﾜｯｼｬｰ1枚ｾｯﾄ品

〇材質・表面処理：

鉄・ﾕﾆｸﾛ、鉄・ﾄﾞﾌﾞ、ｽﾃﾝﾚｽ

今回は、お客様のご要望にもとづき、製作さ

せていただいた「ｶｽﾀﾑ仕様の変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ」で

「めねじとおねじの組み合わせ」の内、おねじ

の中にめねじが貫通加

工された部品を5点ご

紹介いたします。

全長が短くできるﾒﾘｯ

ﾄがあり、ﾌﾞｯｼﾝｸﾞと呼

ばれることがあります。

下記URLに掲載のADC

MFｼﾘｰｽﾞのAﾀｲﾌﾟのｶｽﾀﾑ

対応形になります。

1.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ1(写真2)

M10 P=1.0めねじとN

PT3/4"(ｱﾒﾘｶ管用ﾃｰﾊﾟ

ねじ)おねじの組み合

わせ。

2.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ2(写真3)

M10 P=1.5(並目)めねじとR3/8"(管用ﾃｰﾊﾟね

じ)おねじの組み合わせ。

3.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ3(写真4)

M8(並目)めねじと M12(並目)お

ねじの組み合わせ。

4.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ4(写真5)

G3/4"(管用平行ねじ)めねじとM3

0 P=1.0おねじの組み合わせ。

5.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ5(写真6)

M4(並目)めねじとｳｨｯﾄ1/2"-12山おねじの組

み合わせ。

1、3、5の材質は、ｽﾃﾝﾚｽ(SUS304)で、2、4の

材質は、真ちゅう(C3604)です。

【https://www.ymzcorp.co.jp/ym12/nejiadapter.html】

接着系ｱﾝｶｰはｺﾝｸﾘｰﾄにあけた穴にｱﾝｶｰ筋を固

定する接着剤です。接着系ｱﾝｶｰには表2のよう

に回転・打撃型、打込み型、ｶｰﾄﾘｯｼﾞ型があり、

（左下へ）

（右上から）

それぞれ施工方法が異なります。図3は回転・

打撃型の施工方法です。

使用するｱﾝｶｰ筋にはｹﾐｶﾙ寸切や異形棒鋼など

があり、接着系ｱﾝｶｰの種類により表2のように、

使用できる先端形状が決められています。また、

いずれの種類も

全ねじﾎﾞﾙﾄや異

形棒鋼のように、

表面に凸凹があ

るものを使用す

る必要があります。丸棒は表面に凸凹がないの

で使用できません。施工時にはご注意下さい。

前回の記事で、2進数の複数桁の足し算は半

加算器と全加算器で実現できることを説明しま

した。図4は2進数4bit加算器の回路例で、2進

数の4桁の足し算を実現する回路です。

入力A、入力Bは、それぞれ4桁の2進数で、A0

が最下位桁でA3は最上位桁、B0が最下位桁で、

B3が最上位桁です。４桁の2進数は4bit(ﾋﾞｯﾄ)

といいます。また、最下位桁(最下位ﾋﾞｯﾄ)はLS

B(least significant bit)、最上位桁(最上位ﾋﾞｯ

ﾄ)はMSB(most significant bit)と呼びます。

前回までに掲載した、半加算器と全加算器の

真理値表を参照して、図4の回路で、一例とし

てあげた図5の足し算の動作を検証してみると

頭の体操になります。
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ケ ミ カ ル Ｖ カ ッ ト 寸 切

写真1 ｹﾐｶﾙVｶｯﾄ寸切
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材質・表
面処理

取扱いｻｲｽﾞ

鉄・ﾕﾆｸﾛ

M10×120,140,150
M12×130,150,180,200
M16×150,180,200,260

M20×260

鉄・ﾄﾞﾌﾞ
M10×140,150
M12×150,180
M16×180,200

ｽﾃﾝﾚｽ
M10×120

M12×130,150
M16×180,200

表1 ｹﾐｶﾙVｶｯﾄ寸切ｻｲｽﾞ表

ｱﾝｶｰ筋

主な商品 ｹﾐｶﾙ
Vｶｯﾄ
寸切

ｹﾐｶﾙ
寸切

寸切 45°
ｶｯﾄ
異形
棒鋼

異形
棒鋼
(鉄
筋)

丸棒

回
転
・
打
撃
型

ﾚｼﾞﾝｴｰｽSEﾀｲﾌﾟ

〇 〇 × 〇 × ×
ｹﾐｶﾙｱﾝｶｰR-Nﾀｲﾌﾟ

ARｹﾐｶﾙｾｯﾀｰAPﾀｲﾌﾟ

打
込
み
型

ﾚｼﾞﾝｴｰｽHC-Uﾀｲﾌﾟ

〇 × 〇 × 〇 ×
ｹﾐｶﾙｱﾝｶｰPG-Nﾀｲﾌﾟ

ARｹﾐｶﾙｾｯﾀｰMUﾀｲﾌﾟ

ｱﾝｶｰ筋

主な商品

ｹﾐｶﾙ
Vｶｯﾄ
寸切

ｹﾐｶﾙ
寸切 寸切

45°
ｶｯﾄ
異形
棒鋼

異形
棒鋼
(鉄
筋)

丸棒

カ
ー
ト
リ
ッ
ジ
型

ﾚｼﾞﾝｴｰｽGE-165

〇 〇 〇 〇 〇 ×

ｴﾎﾞﾛｯｸEN-350N

表2-1 接着系ｱﾝｶｰの種類によるｱﾝｶｰ筋の使用可否 表2-2 接着系ｱﾝｶｰの種類によるｱﾝｶｰ筋の使用可否(続き)

図1 回転・
打撃型の施工

図2 打込み
型の施工

写真2 変換ｱﾀﾞ
ﾌﾟﾀ1

写真3 変換ｱ
ﾀﾞﾌﾟﾀ2

写真4 変換ｱﾀﾞ
ﾌﾟﾀ3

写真5 変換ｱ
ﾀﾞﾌﾟﾀ4

写真6 変換ｱﾀﾞ
ﾌﾟﾀ5

図4 2進数4桁(bit)の加算器

図5 2進数4桁の加算例(ｷｬﾘｰあり、なし)

※1 この記事の内容はｻﾝｺｰｲﾝﾀﾞｽﾄﾘ-㈱様の資料を抜粋
して掲載しています。
※2 図3はｻﾝｺｰﾃｸﾉ㈱様のｶﾀﾛｸﾞを引用しました。

1,穿孔 2.孔内清掃 3.ｱﾝｶｰ筋へのﾏｰｷﾝｸﾞ

4.挿入・打込み 5.養生後取付け

ね じ の 雑 学

図3 回転・打撃型接着系ｱﾝｶｰの施工方法(※2)


