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ご意見、ご不明点等ございましたら下記までお願いいたします。 本誌の主な掲載記事はねじの情報サイトで閲覧できます。https://neji-trivia.jp/ （ねじの山崎が運営する ねじの情報サイト）
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今回は、お客様のご要望にも

とづき、製作させていただいた

「ｶｽﾀﾑ仕様の変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ」で

「めねじとおねじの組み合わせ」

の内、機械的な接合が目的のた

め、中央に貫通穴を持たない部

品6点をご紹介いたします。

下記URLに掲載のADCMF-Bｼﾘｰ

ｽﾞのｶｽﾀﾑ対応形になります。

【https://www.ymzcorp.co.jp

/ym12/nejiadapter.html】

お客様のご要望内容は、

1.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ1(写真1)

M3.5ﾋﾟｯﾁ0.6mm(並目)の同ｻｲ

ｽﾞのめねじとおねじの組み合

わせ。材質は、ｽﾃﾝﾚｽ(SUS304)です。

2.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ2(写真2)

UNC#8-32山のめねじとM6

ﾋﾟｯﾁ1.0mm(並目)のおねじ

の組み合わせ。材質は、ｽﾃ

ﾝﾚｽ(SUS304)です。

3.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ3(写真3)

M6ﾋﾟｯﾁ1.0mm(並目)のめ

ねじとM12ﾋﾟｯﾁ1.75mm(並目)

おねじの組み合わせ。材質は、機械構造用炭素

鋼(S45C)です。

4.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ4(写真4)

M10ﾋﾟｯﾁ1.5mm(並目)のめ

ねじとUNF3/8”-24山のおね

じの組み合わせ。材質は、

真ちゅう(C3604)です。

5.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ5(写真5)

M18ﾋﾟｯﾁ2.5mm(並目)のめ

ねじとUNF1/2”-20山のおね

じの組み合わせ。材質は、

真ちゅう(C3604)です。

6.変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ6(写真6)

M20ﾋﾟｯﾁ1.5mm(細目)のめ

ねじとM27、ﾋﾟｯﾁ3.0mm(並目)

のおねじの組み合わせ。材

質は、機械構造用炭素鋼(S4

5C)です。

専任のｽﾀｯﾌが対応させて

いただきますので、お気軽

にお問い合わせください。

前回号で、ｻﾝｺｰﾀｲﾄやﾀｯﾌﾟﾀ

ｲﾄ(以下代表して、ｻﾝｺｰﾀｲﾄ)

という名称のねじが紹介され

ました。これらはねじ込むこ

とによる塑性変形でめねじを

成形するｾﾙﾌﾀｯﾋﾟﾝねじ(ｽﾚｯﾄﾞ

ﾛｰﾘﾝｸﾞｽｸﾘｭｰ)の一種です。胴

部の断面がおにぎり(三角)形

状をしているのが特徴です

(図1,2,3参照)。

断面が円形のﾀｯﾋﾟﾝねじは素

材との接触面積が大きいため、

ねじ込みﾄﾙｸが大きくなります

が、ｻﾝｺｰﾀｲﾄの場合には、三角

形の頂点部が相手材を

広げてねじを成形する

ので、小さいねじ込み

ﾄﾙｸで締結できます。

ｻﾝｺｰﾀｲﾄにはSﾀｲﾌﾟ、C

ﾀｲﾌﾟ、Bﾀｲﾌﾟ(金属用)と、

Pﾀｲﾌﾟ(樹脂用)がありま

す。

Pﾀｲﾌﾟは、ﾋﾟｯﾁが粗く、

さらに2条ねじとなって

います。Bﾀｲﾌﾟもﾋﾟｯﾁが

粗いですが、1条ねじで、

ﾀｯﾋﾟﾝねじ2種(JIS B 1122附

属書)と同じﾋﾟｯﾁとなります。

SﾀｲﾌﾟとCﾀｲﾌﾟはﾒｰﾄﾙ並目

ねじのﾋﾟｯﾁと同じで、さら

に、Cﾀｲﾌﾟは表1のように、ﾒｰﾄﾙ並目ねじ(表3)

の外径とほぼ同じｻｲｽﾞのため、ﾒｰﾄﾙ並目ねじの

ﾅｯﾄを挿入することができます。また、Sﾀｲﾌﾟは

表2のように、Cﾀｲﾌﾟの外径より少し大きいため、

Sﾀｲﾌﾟを挿入後に抜き取ったねじ穴にﾒｰﾄﾙねじ

(左下へ)

(右上から)

をはめることができます。

ちなみに、ねじ山の頂点をつる巻線とすると、

1条ねじは、図4のように、つる巻線が1本で、2

条ねじは図5のように、つる巻線が2本のねじで

す。同じ呼び径とﾋﾟｯﾁで比較すると、2条ねじ

の場合は1回転すると、1条ねじの2倍の距離だ

け多く進み、締結作業の効率がよいねじと言え

ます。

図4、５

において、

Pはﾋﾟｯﾁと

いい、隣

り合うね

じ山間の

距 離 の こ

とです。Lはﾘｰﾄﾞといい、ねじが1回転したとき

に進む距離のことです。1条ねじはL=P、2条ね

じはL=2Pの関係があります。

本誌の第136号で述べたように、ｺﾝﾋﾟｭｰﾀはﾃﾞ

ｼﾞﾀﾙ(※1)の数値を処理しますが、一般的には2

進数が使われています。2進数は「1」と「0」

のみで表現される数値で、例えば、表4のよう

に、10進数の(8)10(はち)

は2進数の(1000)2(いちぜ

ろぜろぜろ※2)で表わされ

ます。

ｺﾝﾋﾟｭｰﾀ内部では、予め

記憶したﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑに従い、

2進数の様々な演算や処理

を行います。

以下はｺﾝﾋﾟｭｰﾀ内部で行

われる2進数の足し算につ

いてのお話しです。

計算のﾎﾟｲﾝﾄは、10進数

では(9)10の次は桁が一つ

あがり(10)10になるように、2進数は(1)2の次で

1つ桁をあげて、(10)2になることです。

例えば、(100)2と(101)2を足す演算を図6の

筆算で考えます。まず、1桁目から足していき

ます。1桁目は(0)2+(1)2=(1)2となり、桁あがり

はありません。次に、2桁目は(0)2+(0)2=(0)2と

なり、桁あがりはありません。次に3桁目の(1)

2+(1)2は、1つ桁をあげる必

要があります。すなわち、

(1)2+(1)2=(10)2となります。

従って、答えは

(100)2+(101)2=(1001)2とな

ります。

この計算を10進数で検算

すると、(100)2と(101)2は表

4より、それぞれ10進数の4

と5ですから、4+5＝9となり

ます。10進数の9は表4から(1

001)2となりますので、2進数での計算と合致し

ました。

関数電卓をお持ちの場合は、2進数のﾓｰﾄﾞに

して、上記の計算の他、いろいろ計算を試して

みるのも面白いかと思います。
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写真1 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ1

カスタム仕様の変換アダプタ２２

写真7 ｻﾝｺｰﾀｲﾄSﾀｲﾌﾟ

写真8 ｻﾝｺｰﾀｲﾄCﾀｲﾌﾟ

写真9 ｻﾝｺｰﾀｲﾄBﾀｲﾌﾟ

ねじの呼
び

ﾋﾟｯﾁ

ねじ径

C D

最大 最小 最大 最小

3 0.5 2.97 2.86 2.87 2.76

4 0.7 3.96 3.83 3.82 3.69

表1 ｻﾝｺｰﾀｲﾄ Cﾀｲﾌﾟ ねじ径ｻｲｽﾞ表(mm)

ねじの呼
び ﾋﾟｯﾁ

ねじ径

C D

最大 最小 最大 最小

3 0.5 3.04 2.96 2.94 2.86

4 0.7 4.06 3.98 3.92 3.84

表2 ｻﾝｺｰﾀｲﾄ Sﾀｲﾌﾟ ねじ径ｻｲｽﾞ表(mm)

ねじの呼び ﾋﾟｯﾁ

ねじ径

外径d

最大 最小

3 0.5 2.980 2.874

4 0.7 3.978 3.838

表3 ﾒｰﾄﾙ並目おねじ外径の許容限界寸法6g(JIS B 0209-2)
(mm)

図1 ｻﾝｺｰﾀｲﾄSﾀｲﾌﾟ,Cﾀｲﾌﾟ図面

写真10 ｻﾝｺｰﾀｲﾄPﾀｲﾌﾟ

図3 ｻﾝｺｰﾀｲﾄPﾀｲﾌﾟ図面

図2 ｻﾝｺｰﾀｲﾄBﾀｲﾌﾟ図面

図4 1条ねじ 図5 2条ねじ

写真2 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ2

写真3 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ3

写真4 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ4

写真5 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ5

写真6 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ5

表4 2,10,16進数の対比

図6 二進数の足し算

10進数 16進数 2進数

0 0 0

1 1 1

2 2 10

3 3 11

4 4 100

5 5 101

6 6 110

7 7 111

8 8 1000

9 9 1001

10 a 1010

… …

253 fd 11111101

254 fe 11111110

255 ff 11111111

※1 ﾃﾞｼﾞﾀﾙは飛び飛びの値(整数等)で表現することを意
味します。
※2 間違いを防ぐため、n進数の表記を( )nのように記
述する場合がある。これ以外にも表記方法があり、ﾌﾟﾛｸﾞ
ﾗﾐﾝｸﾞ言語によっても違いがある。


