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ご意見、ご不明点等ございましたら下記までお願いいたします。
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〇ﾎﾞﾙﾄ用保護ｶﾊﾞｰ

丈夫で安心。保護して安全。

・平座金付きﾀﾞﾌﾞﾙﾅｯﾄを完全収納

・荷重や衝撃に強い特殊

樹脂製

・突出したﾎﾞﾙﾄをｶﾊﾞｰし、

ひっかけ事故によるｹｶﾞを

防止

・複数ｻｲｽﾞのねじ径に対応

・黄色は注意喚起をうなが

す安全色を採用(JIS Z 910

3に準拠)

〇ﾎﾞﾙﾄ用保護ｶﾊﾞｰハカマ

ﾎﾞﾙﾄ用保護ｶﾊﾞｰ(16型以上)使用時に、ねじの

長さが適合ねじの長さよ

り長い場合に使用します。

ﾎﾞﾙﾄ用保護ｶﾊﾞｰを取り

付ける前に設置します。

・ﾎﾞﾙﾄ用保護ｶﾊﾞｰの高さ調整に使用します。

・ﾊｶﾏは段積みが可能です。

ｼｬﾋﾞｰﾌﾞは手作業によるﾊﾞﾘ取りを効率よく簡

単に快適に、そして確実にできるように開発さ

れた工具です。

ﾊﾝﾄﾞﾂｰﾙですからﾜｰｸ

を移動したり、段取り

を整える必要がなく、

また特別の技能も設備も要りません。

ﾊﾞﾘがくるくると、しかも均一に取れてゆく

さまは快適です。80種類以上ものﾌﾞﾚｰﾄﾞがあり、

用途やﾜｰｸに応じてお選びいただけます。

〇新登場：ｼｬﾋﾞｰﾌﾞ・ｴｸｽﾌﾟﾚｽ

ﾌﾞﾚｰﾄﾞが「10本では多すぎる・・・」

そんな声にお応えして、お好きなﾌﾞﾚｰﾄﾞを１

本よりご購入いただけるようになりました。

〇回転系ﾊﾞﾘ取り工具の選び方

1.ﾌﾞﾚｰﾄﾞ(刃)を選ぶ

・ｻｲｽﾞで選ぶ

軽切削用のφ2.6mm(Bｼﾘｰｽﾞ)、

重切削用のφ3.2mm(Eｼﾘｰｽﾞ)

・ﾜｰｸ(被切削材)で選ぶ

鉄、ｱﾙﾐ、銅、真鍮、鋳鉄、ｽﾃﾝﾚｽ、焼入鋼、

ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ、超硬・ｶﾞﾗｽ

・材質で選ぶ

HSS、ｺﾊﾞﾙﾄﾊｲｽ、TiNｺｰﾃｨﾝｸﾞ、超硬、ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞ

(電着)

・機能で選ぶ(切削方向)

右(正)回転、左回転、

両刃(両回転)、片平行、左右平行

・用途で選ぶ(加工箇所)

稜線、外角、内周裏側、

平面、ｷｰ溝ｴｯｼﾞ、内周表

側、内周表裏同時、穴内壁、板材、谷角ｺｰﾅｰ

2.伸縮ﾎﾙﾀﾞｰ(写真3)を選ぶ(ﾛﾝｸﾞﾘｰﾁ使用の場合)

3.ﾊﾝﾄﾞﾙ(写真4)を選ぶ

詳細はお問合せください。

ねじ変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀの標準ﾊﾟﾀｰﾝを、弊社ｳｪﾌﾞｻｲﾄ

に 掲載させていただくようになり、ねじ変換ｱ

ﾀﾞﾌﾟﾀのお問い合わせを 多くいただくようにな

りました。

下記URLに、標準ﾀｲﾌﾟのねじ変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ、ADC

MMｼﾘｰｽﾞ(ｵﾈｼﾞ-ｵﾈｼﾞ型)とADCMFｼﾘｰｽﾞ(ｵﾈｼﾞ-ﾒﾈｼﾞ

型)とADCFFｼﾘｰｽﾞ(ﾒﾈｼﾞ-ﾒﾈｼﾞ型)を掲載していま

す。

https://www.ymzcorp.co.jp/ym11/nejiadapter.

html

今回は、お客様のご要

望にもとづき、製作させ

ていただいた「ｶｽﾀﾑ仕様

のねじ変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ」をご

紹介いたします。

お客様のご要望内容は、写真5のﾎﾞｰﾙｿｹｯﾄｴﾝﾄﾞ

①と音楽用のﾏｲｸｽﾀﾝﾄﾞ②の接続です。

①は、ｱﾒﾘｶ製の部品で、ﾈｼﾞｻｲｽﾞがNPT1/4”

で、②は、ﾄﾞｲﾂ製の部品で、

ﾈｼﾞｻｲｽﾞ3/8AKG規格(≒ｳｨｯﾄ3

/8”)というものです。

ﾈｼﾞｻｲｽﾞがまったく異なる

ので、そのままでは接続で

きません。

そこで図3、写真6のねじ

変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀを作製して ①

と②を接続しました(写真7)。

ねじ変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀの色は、

① と② に合わせて「黒色ﾒｯ

ｷ」を施工しました。

弊社では、今後もお客様の

ご要望にお応えし、お客様ｵﾘ

ｼﾞﾅﾙのねじ変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀをご提

供して参ります。

まずは、弊社まで、お問い

合わせください。専任のスタッ

フがお応えさせていただきま

す。

弊社店頭に本金ﾒｯｷを施した太径ｷｬｯﾌﾟｽｸﾘｭｰ

を展示しています。膜厚は0.1μmということで、

膜厚は薄いですが、美

しい黄金の輝きを放っ

ています。

金色は人目を引くの

でしょうか、記念写真

を撮られる等、興味を持

たれるお客様がいらっしゃいます。

そこで、金色のﾒｯｷにはどのようなものがあ

るか、調べてみました。(※)

1.本金ﾒｯｷ

下地にﾆｯｹﾙﾒｯｷを張り、その上に本物の金を

張る。錆びにくく熱や電気の良導体で、高温で

の酸化にも強い。装飾品、電子部品などに使用

される。

2.黄銅ﾒｯｷ

下地にﾆｯｹﾙﾒｯｷを張り、その上に銅と亜鉛の

合金である黄銅を張る。黄銅は金と色合いが似

ているので、これを代金メッキと呼ぶ人もいる

が、金と比べ黄色ぽい。

3.代用金ﾒｯｷ

下地にﾆｯｹﾙﾒｯｷを張り、その上に黄銅よりも

銅の比率が高い銅と亜鉛の合金を張る。黄銅ﾒｯ

ｷに比べ赤みがあり、より本物の金に近い。

4.ｺﾞｰﾙﾄﾞﾒｯｷ

下地に亜鉛ﾒｯｷを張り、その上に染色ﾀｲﾌﾟのｸ

ﾛﾑ酸によるｸﾛﾒｰﾄ被膜で金色に色づけしている。

代用金ﾒｯｷの色合いに比べやや安っぽい感じ

のする色で、ｸﾚﾖﾝの金色のような色である。

なお代用金もｺﾞｰﾙﾄﾞも、色合いとして本金ﾒｯ

ｷの代用として利用されますが、金の性質がな

いので注意が必要です。

冒頭のｷｬｯﾌﾟｽｸﾘｭｰは現在も弊社店頭に展示中

ですので、一度見学にお越しください。ちなみ

に、このｷｬｯﾌﾟｽｸﾘｭｰの金の量は微量で、金銭的

価値はほとんど無いようです。あしからず。

ボ ル ト 用 保 護 カ バ ー バ リ 取 り 工 具 ： シ ャ ビ ー ブ

カスタム仕様の変換アダプタ

やまりん新聞

ね じ の 雑 学

種類 ｸ゙ ﾚー ﾐﾙｷー
ﾀﾞｰ
ｸﾌﾞ
ﾗｳﾝ

透
明

黄
色

適合ねじ径 適合ねじ
長さ(mm)ﾐﾘﾈｼﾞ ｲﾝﾁﾈｼﾞ

10型 〇 〇 〇 〇 - M8,M10 W3/8 25～42

13型 〇 〇 〇 〇 〇 M12,M14 W1/2 32～47

16型 〇 〇 〇 〇 〇 M16,M18 W5/8 41～56

20型 〇 〇 〇 〇 〇 M20 W3/4 47～60

22型 〇 〇 〇 〇 - M22 W7/8
M22:51～70
W7/8:51～61

24型 〇 - 〇 〇 - M24 W1" 57～80

27型 〇 - 〇 〇 - M27 - 62～95

30型 〇 - 〇 〇 - M30 W1"1/8 69～105

36型 〇 - 〇 〇 - M36 - 94～154

42型 〇 - 〇 〇 - M42 - 94～154

種類 ｸ゙ ﾚー ﾐﾙｷー
ﾀﾞｰ
ｸﾌﾞ
ﾗｳﾝ

透
明

黄
色

適合ねじ径 適合ねじ
長さ(mm)ﾐﾘﾈｼﾞ ｲﾝﾁﾈｼﾞ

ｼﾝｸﾞﾙ10型 〇 〇 〇 〇 - M8,M10 W3/8 21～42

ｼﾝｸﾞﾙ13型 〇 〇 〇 〇 〇 M12,M14 W1/2 24～47

ｼﾝｸﾞﾙ16型 〇 〇 〇 〇 〇 M16,M18 W5/8 30～56

表1 ﾀﾞﾌﾞﾙﾅｯﾄ対応

表2 ｼﾝｸﾞﾙﾅｯﾄ対応

図1 10型・13型・16型
ﾎﾞﾙﾄの上から押し込みます。

図2 20型～42型
ﾎﾞﾙﾄにﾅｯﾄ締めします。

写真1 SHAVIV(ｼｬﾋﾞｰﾌﾞ)

写真3 伸縮ﾎﾙﾀﾞｰ

写真4 ﾊﾝﾄﾞﾙ

写真2 ﾌﾞﾚｰﾄﾞ(刃)

※ ｻﾝｺｰｲﾝﾀﾞｽﾄﾘｰ殿のｻｲﾄから引用しました。

写真5 左:ﾎﾞｰﾙｿｹｯﾄｴﾝﾄﾞ①
と右:ﾏｲｸｽﾀﾝﾄﾞ②

写真6 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ

図3 変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀ

写真７ ①と②接続
完了

写真8 本金ﾒｯｷを施したｷｬｯ
ﾌﾟｽｸﾘｭｰ(左下はｽﾏﾎ)


